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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Druckmaschine 

® Eine Druckmaschine (200) umfasst einen Zylinder 
(201), der in Kontakt mit einem Bedruckstoff (206), steht 
und eine Temperiereinrichtung (209) zur Temperierung 
desZylinders (201). 

Der Zylinder (201) weist eine The r mo-Isolation (213) auf. 
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Best^^^ftng diese Art des K6rperk<^^^s zwischen dem Bedruckstoff 

und der Deck- und TempWerschicht ist ein guter Warme- 

[0001] Die vorliegende Erfindung bezdeht sich auf eine ubergang von der Deck- und Temperierschicht auf den Be- 

Druckmaschine, umfassend einen Zylinder, der in Kontakt druckstoff und somit eine effektive Trocknung des Bedruck- 

mit einem Bedruckstoff steht, und eine Temperiereinrich- 5 stoffes gewahrleistet. 

tung zur Temperierung des Zylinders, nach dem Oberbegriff [0013] Bei einer weiteren Weiterbildung ist die Tempe- 

des Anspruchs 1 . riereinrichtung auBerhalb des Zytinders angeordnet. Die 

[0002] Es gibt verschiedene Griinde, die es erforderlich vom Zylinder separate Anordnung der Temperiereinrich- 

machen, die Zylinder von Druckmaschinen zu temperieren. tung ist hinsichtlich eines vergleichsweise geringen Zylin- 

Oftmals wird der Zylinder erwarmt, urn mittels des Zylin- 10 derdurchmessers vorteilhaft. Der Zylinder kann beispiels- 

ders den Bedruckstoff zu trocknen. In diesem Zusammen- weise ein sogenannter einfach-groBer Zylinder sein, dessen 

hang besteht ein bislang noch ungelostes Problem. Durch Durchmesser nur jenem eines Druckformzylinders der 

den ungehinderten Abfluss der Warme von der Zylinderau- Druckmaschine entspricht. In einem solchen einfach-groBen 

Benflache ins Zylinderinnere wird der Wirkungsgrad verrin- Zylinder ist oftmals zu wenig Platz fiir zusatzliche Einbau- 

gert. 15 ten vorhanden. Die vom Zylinder separate Temperierein- 

[0003] Bei der in der US 5,771,054 beschriebenen Druck- richtung beansprucht keinen Platz innerhalb des Zylinders. 

maschine sind Thermo-Isolationswande um den Zylinder [0014] Bei einer hinsichtlich der ununterbrochenen Ein- 

herum angeordnet, durch welche der Warmeverlust zwar wirkung der externen Temperiereinrichtung auf den Zylin- 

nach auBen jedoch nicht nach innen verhindert wird. Das ge- der vorteilhaf ten Weiterbildung ist die Temperiereinrichtung 

nannte Problem ist auch bei der in der US 4,915,025 be- 20 ausschlieBlich einer von einem Bedruckstorf-Transportpfad 

schriebenen Druckmaschine noch ungelost. des Zylinders verschiedenen Umfangszone des Zylinders 

[0004] Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, zugeordnet. Aufgrund dieser Zuordnung wird der Bedruck- 

eine Druckmaschine mit einem hoheren Wirkungsgrad der stoff iiberhaupt nicht zwischen der Temperiereinrichtung 

Temperierung zu schaffen. und dem Zylinder hindurch transportiert und kann der Be- 

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Druckmaschine 25 druckstoff zu keinem Zeitpunkt den Zylinder gegen die 

mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Temperiereinrichtung abschirmen. Eine kontinuierliche 

[0006] Die der eingangs genannten Gattung entspre- Temperierung des Zylinders ist gewahrleistet. Beispiels- 

chende erfindungsgemafie Druckmaschine ist dadurch ge- weise kann die Temperiereinrichtung in einem standig vom 

kennzeichnet, dass der Zylinder eine Thermo-Isolation auf- Bedruckstoff freien Umfangs- bzw. Zentriwinkelbereich des 

weist. 30 Zylinders neben letzterem an einem Gestell der Druckma- 

[0007] Der Zylinder dieser Druckmaschine ist hervorra- schine befestigt sein. 

gend als Trocknungszylinder zum Trocknen des Bedruck- [0015] Bei einer hinsichtlich der kontaktiosen Temperie- 

stoffes geeignet. Wird der Zylinder zu diesem Zwecke mit- rung des Zylinders mittels der Temperiereinrichtung vorteil- 

tels der Temperiereinrichtung erwarmt, so verhindert die haften Weiterbildung ist die Temperiereinrichtung ein auBer 

Thermo-Isolation einen Abfluss der auf der Umfangsober- 35 Korperkontakt mit dem Zylinder stehender Strahler, z. B. 

flache des Zylinders fur die Trocknung benotigten Warme ein Geblase, dessen HeiBluft- oder Kuhlluftstrahl auf den 

ins Zylinderinnere. Zylinder gerichtet ist. Vorzugsweise ist der Strahler ein IR- 

[0008] Die Thermo-Isolation wirkt sich auch bei einer (Infrarot)-Strahler. Bei der kontaktlosen Temperierung mit- 

Kiihlung des Zylinders mittels der Temperiereinrichtung teis des Strahlers wird ein VerschleiB des Zylinders und der 

vorteilhaft aus. Durch die Thermo-Isoladon wird in hinrei- 40 Temperiereinrichtung durch Abrieb vermieden. 

chendem MaBe ein Warmefluss der in den Zylinderlagern [0016] Bei einer weiteren Weiterbildung ist die Tempe- 

aufgrund von Reibung entstehenden Warme zur kiihi zu hal- riereinrichtung ein mit dem Zylinder in Korperkontakt ste- 

tenden Umfangsoberflache verhindert. hendes Thermotransfer-Element, d. h. ein an der Umfangs- 

[0009] In beiden Fallen, der Erwarmung oder Kiihlung, ist oberflache des Zylinders anliegendes Kontaktelement, wel- 

durch die Thermo-Isolation eine gute Warmedammung und 45 ches entweder vom Zylinder zu dessen Kiihlung Warme 

damit ein hoher Wirkungsgrad der Temperierung gegeben. aufnimmt oder an den Zylinder zu dessen Erwarmung 

[0010] Bei dem Zylinder der erfindungsgemaBen Druck- Warme abgibt. Im Gegensatz zu dem HeiBluft- oder Kiihl- 

maschine handelt es sich vorzugsweise um einen aus- luftgeblase arbeitet das Thermotransfer-Element larmarm. 

schlieBlich den Bedruckstoff fuhrenden und von Druckfarbe Bei Verwendung des Thermotransfer-Elementes braucht die 

- ausgenommen mbglicherweise auf den Bedruckstoff be* 50 Bedruckstoff-Auflageflache nicht wie bei Verwendung des 

reits aufgedruckter Druckfarbe - freien Zylinder, wie z. B. IR-Strahlers aus einem gut IR-Strahlung absorb ierenden 

einem Bogentransportzylinder. Ein Gummituchzylinder, ein Material bestehen und kann die Bedruckstoff-Auflageflache 

Druckformzylinder und eine Farbwerkswalze fallen nicht in stattdessen hinsichdich anderer Oberflacheneigenschaften 

diese Kategorie. optimiert sein. Die Bedruckstoff-Auflageflache kann z. B. 

[00U] Nachfolgend werden zum Teil auch in den Unter- 55 hinsichtlich ihrer Anti-Abschmier-Eigenschaft optimiert 

anspriichen genannte Weiterbildungen der erfindungsgema- sein und aus einem Druckfarbe abweisenden Material beste- 

Ben Druckmaschine erlautert. hen. 

[0012] Bei einer hinsichtlich der Kontakttrocknung des [0017] Falls der Zylinder mit aus dessen Urnfangsoberfla- 

Bedruckstoffs vorteilhaften Weiterbildung ist zwischen der che heraus ragenden Zangengreifem zum Halten des Be- 

Thermo-Isolation und dem Bedruckstoff eine mittels der 60 druckstoffes ausgestattet ist, kann das Thermotransfer-Ele- 

Temperiereinrichtung temperierbare Bedruckstoff-Auflage- ment mit einer Ausnehmung oder mit Ausnehmungen verse- 

flache des Zylinders angeordneL Die Bedruckstoff-Auflage- hen sein, in welche die Greifer wahrend jeder Umdrehung 

flache, welche Teil der Umfangsoberflache des Zylinders ist, des Zylinders eintauchen. Das Thermotransfer-Element 

wird von einer Deck- und Temperierschicht des Zylinders lauft im zum Zylinder entgegengesetzten Umlaufsinn um, 

gebildet. Die Thermo-Isolation ist als Isolationsschicht un- 65 so dass im Bereich des Korperkontaktes Gleichlauf zwi- 

ter der Deck- und Temperierschicht angeordnet, welche sich schen dem Thermotransfer-Element und dem Zylinder ge- 

unter dem Bedruckstoff befindet. Der Bedruckstoff liegt geben ist und somit eine hone Standzeit des Thermotransfer- 

vollflachig auf der Bedruckstoff-Auflageflache auf. Durch Elementes zu erwarten ist. Damit Schlupf zwischen den auf- 
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einander ablaufenden Zylj^^kund Thermotransfer-Ele- 
ment vermieden wird und soJPtlie Zangengreifer nach je- 
der Umdrehung wieder lagegenau mit der Ausnehmung 
oder den Ausnehmungen zusammentreffen, sind der Zylin- 
der und das Thermotransfer-Element beziiglich ihres Antrie- 5 
bes formschlussig, z. B. uber ein Zahnradgetriebe, miteinan- 
der gekoppelt. Es ist auch moglich, anstelle der Ausneh- 
mung oder Ausnehmungen im Thermotransfer-Element eih> 
Abhebeeinrichtung, z. B. ein Kurvengetriebe, zu verwen- 
den, welche das Thermotransfer-Element wahrend jeder 10 
Umdrehung des Zylinders kurzzeitig von der Umfangsober- 
flache des Zylinders abhebt und uber die Greifer hinweg 
hebt, um eine Kollision der Greifer mit dem Thermotrans- 
fer-Element zu vermeiden. Vorzugsweise ist das Thermo- 
transfer-Element so dimensioniert, dass sich eine ganzzah- 15 
lige Verhaltniszahl aus der Umfangs- und Abwicklungs- 
lange des Zylinders und der Ab wicklungslange des Thermo- 
transfer-Elementes ergibt. Das Thermotransfer-Element 
kann z. B. eine Thermotransfer-Walze sein, deren Umfangs- 
oberfiache gummielastisch ausgebildet ist. 20 
[0018] Bei einer hinsichtlich einer groBflachigen Warme- 
iibertragung zwischen dem Zylinder und dem Thermotrans- 
fer-Element vorteilhaften Weiterbildung ist das Thermo- 
transfer-Element ein Thermotransfer-Band. Das den Zylin- 
der uber einen moglichst groBen Umfangswinkel hinweg 25 
umschlingende Thermotransfer-Band steht iiber eine viel 
groBere Kontaktflache mit dem Zylinder in Korperkontakt 
als die Thermotransfer-Walze, die mit dem Zylinder ledig- 
lich entlang einer Kontaktlinie oder eines schmalen Kon- 
taktstreifens in Korperkontakt steht. Das Thermotransfer- 30 
Band kann ein Endlosband oder ein Band mit zusammenge- 
schlossenen Bandenden sein. Um das Thermotransfer-Band 
im Zwangslauf anzutreiben, kann das Thermotransfer-Band 
als ein Zahnriemen ausgebildet oder, ahnlich dem Film in 
Kameras, mit einer Vorschub-Perforation versehen sein, in 35 
welche die Stifte einer das Thermotransfer-Band antreiben- 
den Transportrolle eingreifen. 

[0019] Bei einer hinsichtlich der raschen Inbetriebnahme 
der Druckmaschine vorteilhaften Weiterbildung ist die Tem- 
periereinrichtung innerhalb des Zylinders angeordnet. Die 40 
interne Temperiereinrichtung erstreckt sich im Wesentli- 
chen, d. h. gegebenenfalls mit einer Unterbrechung durch 
einen Zylinderkanal oder mit Unterbrechungen durch Zylin- 
derkanale des Zylinders, uber die gesamte Umfangslange 
des Zylinders und ist somit in der Lage, alle Umfangszonen 45 
des Zylinders gleichzeitig und gleichmaBig vor Druckbe- 
ginn auf die erforderliche Betriebstemperatur zu temperie- 
ren. Dieses Vorwarmen oder -kuhlen kann bei Stillstand des 
Zylinders und eines den Zylinder enthaltenden Druckwerkes 
erfolgen. Den Stillstand des Druckwerkes erfordernde War- 50 
tungs- oder Einrichtearbeiten, wie z. B. ein Druckform- 
wechsel, konnen wahrend der Temperierung und somit ohne 
Zeitverlust ausgefuhrt werden. 

[0020] Fur die Integration der Temperiereinrichtung in 
den Zylinder ist es besonders vorteilhaft, wenn letzterer ein 55 
sogenannter mehrfach-groBer Zylinder, z. B. ein doppel- 
groBer Zylinder, ist. In einem solchen mehrfach-groBen Zy- 
linder ist in der Regel hinreichender Bauraum fur den Ein- 
bau der Temperiereinrichtung vorhanden. Die sich innerhalb 
des Zylinders erstreckende Temperiereinrichtung kann ent- 60 
weder an einem Gestell der Druckmaschine drehfest ange- 
bracht sein, so dass sich der Zylinder im Betrieb um die 
Temperiereinrichtung herum dreht, oder am Zylinder ange- 
bracht sein, so dass sich die Temperiereinrichtung mit dem 
Zylinder mitdreht. 65 
[0021] Bei einer hinsichtlich der Trocknung des Bedruck- 
stoffes vorteilhaften Weiterbildung ist die Temperiereinrich- 
tung eine Heizeinrichtung, welche den hierbei als Warme- 
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speicher fungierenden ^^H er direkt und iiber den Zylin- 
der den Bedruckstoff inSSt erwarmt. 
[0022] Bei einer hinsichtlich der Ausbildung der internen 
Temperiereinrichtung als ein Heizdraht oder eine Kuhlflus- 
sigkeitsleitung vorteilhaften Weiterbildung ist die Tempe- 
riereinrichtung zwischen der Thermo-Isolation und der Be- 
druckstoff- Auflagefl ache des Zylinders angeordnet. 
[0023] Bei einer hinsichtlich der multifunktionalen Ver- 
wendung des Zylinders vorteilhaften Weiterbildung ist der 
Zylinder nicht nur ein Trocknungszylinder sondern gleich- 
zeitig auch ein Gegendruckzylinder, welcher den Bedruck- 
stoff gegen einen benachbarten Zylinder, z. B, einen Gum- 
mituchzylinder, einen Forrnzylinder oder einen Finishing- 
bzw. Werkzeugzylinder (z. B. Prage-, Stanz-, Rill- oder Per- 
forierzylinder) driickt. 

[0024] Bei einer hinsichtlich des Verpackungsdruckes 
vorteilhaften Weiterbildung ist der Bedruckstoff ein ver- 
gleichsweise formstabiler, biegesteifer Bogen, z. B. ein Kar- 
tonbogen oder ein Kunststofffolie-Bogen. Demzufolge ist 
gemaB dieser Weiterbildung die Druckmaschine eine Bo- 
gendruckmaschine, mit welcher der Bogen z. B. vollflachig 
mit einem Klarlack-Schutzuberzug bedruckt wird. 
[0025] Bei einer hinsichtlich der von beiden Seiten, d. h. 
von unten und von oben, her erfolgenden Temperierung der 
Deck- und Temperierschicht des Zylinders vorteilhaften 
Weiterbildung ist dem Zylinder eine weitere Temperierein- 
richtung zugeordnet, so dass von den beiden Temperierein- 
richtungen die eine innerhalb des Zylinders und die andere 
auBerhalb des Zylinders angeordnet ist und sich die Deck- 
und Temperierschicht zwischen den beiden Temperierein- 
richtungen befindet. 

[0026] Weitere funktioneil und konstruktiv vorteilhafte 
Weiterbildungen ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung und der dazugehorigen Zeichnung. 
[0027] In dieser zeigt: 

[0028] Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel, bei welchem 
innerhalb des Zylinders eine erste Temr^riereinrichtung und 
auBerhalb des Zylinders eine zweite Temperiereinrichtung 
angeordnet ist, und 

[0029] Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel, bei wel- 
chem ein Thermotransfer-Band als Temperiereinrichtung 
am Zylinder anliegt. 

[0030] In den Fig. 1 und 2 ist jeweils eine Druckmaschine 
100, 200, speziell eine Rotationsdruckmaschine, dargestellt, 
die einen ersten Zylinder 101, 201 und einen zweiten Zylin- 
der 102, 202 umfasst. Der erste Zylinder 101, 201 ist ein Ge- 
gendruckzylinder und der an den ersten Zylinder 101, 201 
angestellte zweite Zylinder 102, 202 ein Gummituch- oder 
Forrnzylinder zum Lackieren. Von einem Bedruckstoff-An- 
nahmepunkt 103, 203 des ersten Zylinders 101, 201 zu ei- 
nem Bedruckstoff-Abgabepunkt 104, 204 des ersten Zylin- 
ders 101, 201 hin erstreckt sich ein von dem ersten Zylinder 
101, 201 bestimmter Bedruckstoff-Transportpfad 105, 205, 
entlang welchem ein auf dem ersten Zylinder 101, 201 ge- 
haltener bogenformiger Bedruckstoff 106, 206 transportiert 
wird. Wahrend seines Transportes vom Bedruckstoff-An- 
nahmepunkt 103, 203 zum Bedruckstoff-Abgabepunkt 104, 
204 liegt der Bedruckstoff 106, 206 straff auf einer durch die 
Urnfangsoberflache des ersten Zylinders 101, 201 gebilde- 
ten Bedruckstoff- Auflageflache 107, 207 auf. Der Bedruck- 
stoff-Transportpfad 105, 205 erstreckt sich ausschlieBlich 
innerhalb des ersten und zweiten Quadranten des ersten Zy- 
linders 101, 201. Der Bedruckstoff-Annahmepunkt 103, 203 
und der Bedruckstoff-Abgabepunkt 104, 204 sind Greifer- 
Ubergabepunkte, in welchen der Bedruckstoff 106, 206 je- 
weils aus den Greifern eines vorgeordneten Zylinders in die 
Greifer eines nachgeordneten Zylinders ubergeben wird. 



5 

Ein Pfeil symbolisiert eine M^^frichtung 108, 208 des er- 
sten Zylinders 101, 201 und^Prt gleichfalls die Transport- 
richtung des Bedruckstoffs 106, 206. 
[0031] Neben dem ersten Zylinder 101, 201 ist eine zylin- 
derexterne Temperiereinrichtung 109, 209 gestellfest ange- 
ordnet, die einer sich ausschlieBlich innerhalb des dritten 
und vierten Quadranten des ersten Zylinders 101, 201 er- 
streckenden Umfangszone 110, 210 zugeordnet ist. Die Um- 
fangszone 110, 210 ist in der Umlaufrichtung 108, 208 gese- 
hen dem Bedruckstoff-Abgabepunkt 104, 204 nachgeordnet 
und dem Bedruckstoff-Annahmepunkt 103, 203 vorgeord- 
net. Mit anderen Worten gesagt, befindet sich die Umfangs- 
zone 110, 210 zwischen dem Bedruckstoff-Abgabepunkt 
104, 204 und dem Bedruckstoff-Annahmepunkt 103, 203 
auf der von dem zweiten Zylinder 102, 202 abgewandten 
Seite des ersten Zylinders 101, 201. 
[0032] Der erste Zylinder 101, 201 hat einen aus einem 
Zylinderkern 111, 211, z. B. einer Zylinderachse, einem Zy- 
lindermantel 112, 212 und einer zwischen dem Zylinderkern 

111, 211 und dem Zylindermantel 112, 212 angeordneten 
Thermo-Isolation 113, 213 bestehenden, mehrschichtigen 
Aufbau. Eine AuBenflache des Zylindermantels 112, 212 
bildet die Bedmckstoff-Auflagefache 107, 207. Die 
Thermo-Isolation erstreckt sich mindestens liber die ge- 
samte Formatbreite und mindestens iiber die gesamte For- 
matlange des Bedruckstoffs 106, 206. Der Zylinderkern 111, 
211, die Thermo-Isolation 113, 213 und der Zylindermantel 

112, 212 sind konzentrisch angeordnet. Die Thermo-Isola- 
tion 113, 213 besteht aus einem warmedammenden Mate- 
rial, Warmedurchgangskoeffizient a < 50 W/(m 2 • K). 
[0033] Bei dem in Fig. 1 gezeigten ersten Ausfuhrungs- 
beispiel besteht die Thermo-Isolation 113 aus einem form- 
stabilen Material, z. B. einem Metallschaum oder aus Kera- 
mik, und ist die zylinderexterne Temperiereinrichtung 109 
eine Heizeinrichtung in Form eines ER-Strahlers, dessen 
Strahlung auf die Umfangsoberflache des ersten Zylinders 
101 und damit auf die an der Temperiereinrichtung 109 vor- 
beibewegte Bedruckstoff-Auflageflache 107 gerichtet ist. 
Der IR-Strahler ist vorzugsweise ein sogenannter "Schwar- 
zer Strahler" mit einer Temperatur T = 500°C bis 3000°C 
und einer Leistung von P = 3 kW bis 40 kW (vorzugsweise 
ca. 10 kW). Die Thermo-Isolation 113 hat im Wesentlichen 
die Form eines Hohlzylinders oder einer Hulse. Falls der er- 
ste Zylinder 101 einen Zylinderkanal oder mehrere Zylin- 
derkanale aufweist, kann die Thermo-Isolation 113 im Be- 
reich des Zylinderkanals bzw. der Zylinderkanale unterbro- 
chen sein, so dass die Thermo-Isolation 113 z. B. bei zwei 
diametralen Zylinderkanalen aus zwei sich jeweils von ei- 
nem zum anderen der Zylinderkanale erstreckenden Schalen 
bzw. Ringsegmenten besteht. 

[0034] Eine weitere Temperiereinrichtung 114 ist inner- 
halb des ersten Zylinders 101 angeordnet. Die zylinderin- 
terne Temperiereinrichtung 114 ist eine Heizeinrichtung und 
speziell ein Heizdraht. Die zylinderinterne Temperierein- 
richtung 114 hat die Form einer Wendel, speziell einer Dop- 
pelhelix, welche zum einen um eine zur Umfangslinie des 
ersten Zylinders 101 konzentrische Kreislinie und zum an- 
deren um die Rotationsachse des ersten Zylinders 101 ge- 
wendelt verlauft. Die Temperiereinrichtung 114 kann anstatt 
als die Doppelhelix auch in Maanderform, z. B. als eine ma- 
anderformige Wendel, verlaufen. Die Temperiereinrichtung 
114 erstreckt sich mindestens uber die gesamte Formatlange 
und mindestens iiber die gesamte Formatbreite des Bedruck- 
stoffs 106 unterhalb der Bedruckstoff-Auflageflache 107. 
Die Temperiereinrichtung 114 ist an dem Zylindermantel 
112 befestigt und liegt fest an dessen Innenflache an, so dass 
zwischen der Temperiereinrichtung 114 und dem Zylinder- 
mantel 112 ein guter Warmeubergang von der Temperierein- 



6 

richtung 114 auf den 2^^^rmantel 112 gewahrleistet ist. 
Der Zylindermantel ll^Kteht aus 0,1 mm bis 15,0 mm 
dickem Chromstahl (oder Keramik), auf welche(m) eine In- 
frarotstrahlung im Wellenlangenbereich von 800 Nanometer 
5 bis 10 Mikrometer absorbierende Spezialbeschichtung auf- 
getragen ist, welche die Bedruckstoff-Auflageflache 107 bil- 
det. 

[0035] Die Temperiereinrichtung 114 ist auch als Zusatz- 
Ausstattung des in Fig. 2 dargestellten ersten Zylinders 201 

10 geeignet, d. h. auch dieser erste Zylinder 201 kann mit einer 
zylinderintemen Temperiereinrichtung ausgestattet sein. 
[0036] Bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel besteht die Thermo-Isolation 213 aus einem 
Filz- oder Fasermaterial, wie es z. B. Asbest und Glaswolle 

15 ist. Die Thermo-Isolation 213 ist in Segmente unterteilt, 
welche in Ausnehmungen des Zylindermantels 212 einge- 
setzt sind, die sich zwischen ins Zylinderinnere vorsprin- 
genden Rippen 214 des Zylindermantels 212 befinden. Die 
Rippen 214 sind hochstens 5 mm, vorzugsweise hochstens 

20 2 mm und z. B. ca. 1 mm dick und somit lamellenformig. 
Der Zylindermantel 212 und die Rippen 214 bestehen aus 
einem Chrom-Nickel-Stahl, so dass trotz geringer Wand- 
starke eine groBe Stabilitat gegeben ist. Der Abstand von 
Rippe 214 zu Rippe 214 betragt 10 mm bis 40 mm, vorzugs- 

25 weise 20 mm bis 30 mm und z. B. ca. 25 mm. Die an der In- 
nenflache des Zylindermantels 212 anliegende Thermo-Iso- 
lation 213 ist in sich zum ersten Zylinder 201 achsparallel 
langserstreckende Langsstreifen segmentiert. Die Rippen 

214 sind in zum ersten Zylinder 201 achsparallel verlau- 
30 fende Langsrippen und auf den Querschnitt des Zylinders 

bezogen gesehen im Wesentlichen sternformig gruppiert In 
Abweichung von der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungs- 
form ist es auch moglich, die Rippen 214 als sich in Um- 
fangsrichtung des ersten Zylinders 201 langserstreckende 

35 Umfangsrippen auszubilden und die Thermo-Isolation 213 
in zum ersten Zylinder 201 konzentrische Isolations-Ringe 
zu segmentieren, so dass in Richtung der Rotationsachse des 
ersten Zylinders 201 gesehen die Isolations-Ringe und Um- 
fangsrippen immer im Wechsel aufeinander folgend ange- 

40 ordnetsind. 

[0037] Die Temperiereinrichtung 209 ist ein endloses 
Thermotransfer-Band, welches in einer durch eine Pfeil 
symbolisierten Umlaufrichtung 215 um eine erste Rolle 216 
und um eine zweite Rolle 217 herum umlauft. Die Umlauf- 

45 richtungen 208 (entgegengesetzt zum Uhrzeigersinn) und 

215 (im Uhrzeigersinn) des ersten Zylinders 201 und des 
Thermotransfer-Bandes sind zueinander entgegengesetzt. 
Die in der Umlaufrichtung 208 des ersten Zylinders 201 
weiter vorne liegende, erste Rolle 216 ist eine Temperier- 

50 rolle, welche das Thermotransfer-Band temperiert, welches 
wiederum den ersten Zylinder 201 temperiert. Genau gesagt 
ist die erste Rolle 216 eine Heizrolle. Die in der Umlaufrich- 
tung 208 des ersten Zylinders 201 weiter hinten liegende, 
zweite Rolle 217 ist eine das Thermotransfer-Band antrei- 

55 bende und selbst von einem Elektromotor angetriebene An- 
triebsrolle. Die Rollen 216 und 217 sind nicht nur Umlenk- 
rollen sondem auch Andriickrollen, welche das Thermo- 
transfer-Band gegen den ersten Zylinder 201 driicken. Der 
zwischen den Mittelpunkten der Rollen 216, 217 bestehende 

60 Abstand sollte moglichst groB gewahlt werden, so dass ein 
Trum 218, namlich das Lasttrum des Thermotransfer-Ban- 
des, iiber einen moglichst groBen Umfangswinkel hinweg 
straff an der Umfangsoberflache des ersten Zylinders 201 
anliegt. Je groBer der Abstand zwischen den Mittelpunkten 

65 der Rollen 216, 217 ist, desto besser ist die Warmeubertra- 
gung von dem Thermotransfer-Band auf den ersten Zylinder 
201. Damit eine hinreichende Bandspannung des Thermo- 
transfer-Bandes gewahrleistet ist, kann letzteres gummiela- 



stisch ausgebildet und untei^fc|pannung stehend tiber die 
Rollen 216, 217 gezogen seiWBrkann auch eine durch eine 
Feder belastete Spannrolle zum Spannen des Thermotrans- 
fer-Bandes angeordnet sein, welche durch eine der Rollen 
216, 217 oder durch eine zusatzliche, dritte Rolle (nicht dar- 5 
gestellt) gebildet wird. 

[0038] Die als das Thermotransfer-Band ausgebildete 
Temperiereinrichtung 209 kann dem in Fig. 1 dargestellten 
ersten Zylinder 101 anstelle der ersten Temperiereinrichtung 
109 zugeordnet sein. 10 
[0039] Es sind verschiedene nicht naher dargestellte Mo- 
difikationen moglich: Zur Erwarmung des Thermotransfer- 
Bandes kann anstelle der ersten Rolle 216 oder zusatzlich zu 
letzterer ein Infrarot-Strahler verwendet werden, welcher 
auf das Thermotransfer-Band, insbesondere dessen nicht am 15 
ersten Zylinder 201 anliegendes Leertrum, gerichtet ist. 
Falls das Thermotransfer-Band nicht zum Erwarmen son- 
dern zum Abkiihlen des ersten Zylinders 201 verwendet 
werden soil, ist die erste Rolle 216 durch eine Kuhlrolle zu 
ersetzen. Zum Abkiihlen des Thermotransfer-Bandes kann 20 
anstelle der Kuhlrolle oder zusatzlich zu dieser ein Kuhlluft- 
Geblase auf das Thermotransfer-Band, insbesondere das 
Leertrum, gerichtet sein. 

[0040] Bei den in den Fig. 1 und 2 dargesteEten Druckma- 
schinen 100, 200 iasst sich durch eine Regelung der Heizlei- 25 
stungen eine im Bereich von 30 bis 100°C liegende Be- 
druckstofFtemperatur des Bedruckstoffes 106, 206 errei- 
chen. 

Bezugszeichenliste 30 

100, 200 Druckmaschine 
101, 201 Zylinder (erster) 

102. 202 Zylinder (zweiter) 

103. 203 Bedruckstoff-Annahmepunkt 35 

104. 204 Bedruckstoff- Abgabepunkt 

105. 205 Bedruckstoff-Transportpfad 

106. 206 Bedruckstoff 

107. 207 Bedruckstoff- Auflageflache 

108. 208 Umlaufrichtung (Zylinder 101) 40 

109. 209 Temperiereinrichtung (extern) 

110. 210 Umfangszone 
111, 211 Zylinderkern 

112. 212 Zylindermantel 

113. 213 Thermo-Isoiation 45 
114 Temperiereinrichtung (intern) 

214 Rippe 

215 Umlaufrichtung (Temperiereinrichtung 209) 

216 Rolle (erste) 

217 Rolle (zweite) 50 

218 Trum 
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209) auBerhalb de^^pders (101, 201) angeordnet ist. 

4. Druckmaschine^ffi einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Temperiereinrich- 
tung (109, 209) ausschlieBlich einer von einem Be- 
druckstoff-Transportpfad (105, 205) des Zylinders 
(101, 201) verschiedenen Umfangszone (110, 210) des 
Zylinders (101, 201) zugeordnet ist. 

5. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Temperiereinrich- 
tung (109) ein auBer Korperkontakt mit dem Zylinder 
(101) stehender Strahler ist. 

6. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Temperiereinrich- 
tung (209) ein mit dem Zylinder (201) im Korperkon- 
takt stehendes Thermotransfer-Element ist 

7. Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Thermotransfer-Element ein Ther- 
motransfer-Band ist. 

8. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Temperiereinrichtung (114) 
innerhalb des Zylinders (101) angeordnet ist. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Temperiereinrichtung (114) zwi- 
schen der Thermo-Isoiation (113) und einer der Be- 
druckstoff- Auflageflache (107) des Zylinders (101) an- 
geordnet ist. 

10. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Temperiereinrich- 
tung (109, 114, 209) eine Heizeinrichtung ist. 

11. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (101, 
201) ein Gegendruckzy Under ist. 

12. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, dass der Bedruckstoff 
(106, 206) ein Bogen ist. 

13. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, dass dem Zylinder (101) 
eine weitere Temperiereinrichtung (109 oder 114) zu- 
geordnet ist, so dass von den beiden Temperiereinrich- 
tungen (106, 114) die eine (114) innerhalb und die an- 
dere (109) auBerhalb des Zylinders (101) angeordnet 
ist. 
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Patentanspriiche 

1. Druckmaschine (100,200), umfassend einen Zylin- 55 
der (101, 201), der im Kontakt mit einem Bedruckstoff 
(106, 206) stent, und eine Temperiereinrichtung (109, 
209) zur Temperierung des Zylinders (101, 201), da- 
durch gekennzeichnet, dass der Zylinder (101, 201) 
eine Thermo-Isoiation (113, 213) aufweist. 60 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen der Thermo-Isoiation (113, 
213) und dem Bedruckstoff (106, 206) eine mittels der 
Temperiereinrichtung (109, 209) temperierbare Be- 
druckstoff-Auflageflache (107, 207) des Zylinders 65 
(101, 201) angeordnet ist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Temperiereinrichtung (109, 
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Abstract of DE1 0305594 



The printing press (200) includes a cylinder (201) 
which is in contact with the material for printing 
(206), and a temperature control device (209) to 
keep the temperature of the cylinder constant. The 
cylinder has a thermal insulation layer (213) on it. A 
resting surface (207) for the material to be printed 
may be placed between the thermal insulation layer 
and the material. 
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